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Bei Maschinen zur Herstelliing von Filtermund- 
stuckzigaretten werden bekanntlich an die in Mid- 
den eines sich drehenden Fdrdermitfcels, z. B. einer 
umlaufenden Trommel, liegendeni aus Zigaretten 
5 und dazwischenliegendem Filtennundstiick be- 
stehenden Gruppen ein beleimtes Verbindungs- 
blattchen angeklebt und die Gruppen dann auf eine 
Vorrichtung iibertragen, auf der die Verbindungs- 
blattchen beispielsweise mittels zangenartiger Um- 
10 legemittel urn die Gruppen herumgelegt werden. 

Dabei werden die Gruppen in den Mulden der 
omlaufenden Trommel mittels Saugluft festgehal- 
ten. Da nun aber die Zigaretten- und Mundstuck* 
querschnitte oft voneinander abweichen, ist ein 



sicheres Festsaugen der Gruppen in den bisher 15 
starren Mulden oft nicht gewahrleistet. Dies ist be- 
sonders dann der Fall, wenn die Zigaretten ovalen 
und die Filterpfropfen, wie gewohnlich, maiden 
Querschnitt haben, Wenn solche Gruppen in star- 
ren Mulden liegen, ist ein einwandf reies Anheften ao 
der Verbindungsblattchen nicht mit Sicherheit ge- 
geben. 

Gemafl der Erfindung ist daher vorgesehen, dafl 
die Mulden durch zangenformig wirkende Backen- 
paare gebildet werden. Wenn beispielsweise un- 25 
runde Zigaretten in solchen Mulden zu liegen kom- 
men, werden sie entsprechend dem krrisformigen 
Querschnitt der Mulden geformt, so dafl derselbe 
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Querschnitt wie derjenige des in der Regel runden 
Filters entsteht und das Verbindungsblattchen nun- 
raehr gleichmaflig und sicber angeklebt werden 
kann. 

5 Das sichere Anheften kann noch dadurcb be- 
gunstigt werden, daB fur das Festhalten der Ziga- 
retten und Mundstucke gesonderte Zangenbacken 
vorgesehen sind, wobei die Backen zum Festhalten 
der Zigaretten langer sind als diejenigen fur die 
io Filtermundstiicke. 

Die ersten bilden im geschJossenen Zustand eine 
Mulde, deren Auf nahme ■ etwas groBer ist als ein 
Halbkreis, wahrend fur die Filtermundstiicke eine 
etwa halbkreisformige Muldenbildung genugt. In 
15 jedem Falle bleibt ein genugender Teil des Urn- 
fangs der Gnippen nach auflen liegend frei, urn das 
Verbindungsblattchen anhef ten zu konnen. 

Ein Aiisfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in 
der Zeichnung veranschaulicht. Es zeigt 
so Abb. i eine Seitenansicht auf die Forder- und 
"Obertragtmgs trommel, teilweise im Schnitt, 

Abb. 2 einen Schnitt A-B durch die Ubergangs- 
trommel, * 

Abb. 3 eine Ansicht von oben auf die Magazine 

25 der Zigaretten und der Doppelfilterstucke in Rich : 
tung des P idles III der Abb. i, 

Abb. 4 eine Ansichf einer Grtippe, bestehend aus 
zwei Zigaretten und einem Doppelfiltermundstuck 
mit einem Verbindungsblattchen, und 

30 Abb. 5 und 6 ein Zangenpaar, seitlich und von 
oben gesehen, in vergroBertem MaBstath 

Aus einem Doppelmagazin i fAbb. 3), welches 
im Abstand eines Filtermundstucks 2 von doppelter 
Gebrauchslange zwischenraumlich angeordmete 

35 Ouerwande 3 enthalt, gelangen je zwei Zigaret- 
ten 4, 4' in die parallel zur Achse liegenden Mul- 
den 5 einer Fordertrommel 6 (Abb. 1) und werden 
z; B. mittels Saugluft in bekannter Wedse bis zur 
Ubergabestelle 7 in Pf eilrichtung gefordert 

40 Uber eine Muldentrommel 8 werden gleichzeitig 
z. B. Filtermundstiicke 2 von doppelter Gebrauchs- 
lange aus einer nicht naher bezeichneten Vorrich- 
tung an der Stelle 9 an die Fordertrommel 6 zwi- 
schen die in die Mulden 5 der Trommel 6 abgegebe- 

45 neh Zigaretten 4, 4' gelegt und diese wahrend des 
Weiterlaufes durch zwei seitlich an der Forder- 
trommel 6 angebrachte Leitbleche 10, 10' (s.Abb.3) 
an das Doppelfilterstuck herangeschoben, das eben- 
falls mittels gesteuerter Saugluft auf der Trom- 

50 mel 6 festgehalten wird. 

Nachdem die so gebildeten, in den Mulden 5 der 
Fordertrommel 6 befindlichen 2igaxetten-Filter- 
mundstuck-Gruppen zusammengeschoben .word en 
sind, werden sie an der Stelle 7 an die t)ber- 

55 tragungstrommed 11 abgegeben, deren Zahnrad 13 
mit dem Zahnrad 12 der Trommel 6 kammt. 

Die am Umfang der tlbertragungs trommel 11 
vorgesehenen Mulden 14 werden durch Zangen- 
backenpaare 15, 16 (s. auch Abb. 5 und 6) gebildet, 

60 wobei die Zangenbacken 15 fest mit der Zubringer- 
trommel 11 verbunden sind, wahrend die Backen 16 
in der Trommel 11 auf Wellen 17 befestigt und 
bei 18 und 19 <s. Abb. 2 und 6) drebbar gelagert 
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sind. An der Auflenseite der Trommel 11 ist mit 
jeder Welle 17 ein Hebel 20 fest verbunden, der 65 
eine Rolle 21 tragt, die auf einer mit dem Ma- 
schinengestell 22 fest verbundenen Kurvenscheibe 
23 (s. auch Abb. 1) lauft und bei der Drehung der 
Zubringertrommel n das einseitige Offnen und 
SchlieBen der Backen 16 steuert. 70 
. GemaB diesem Beispiel ist vorgesehen, daB die 
beiden Zigaretten 4, 4' der Zubringertrommel 11 
nur durch die Backen 15, 16 gehalten werden, 
wahrend das Filtermundsruck 2 auBer durch die 
Backen 15, 16 auch noch durch Saugluft gehalten 75 
wird. Die Saugluft wirkt gemaB Abb. 2 durch die 
in einer Ebene liegenden Saugkanale 24 liber 
Offnungen 25 auf das Filterstuck. Die Saugkanale 
bennden sich in den feststehenden Zangenbacken 
15. Die Saugkanale 24 miinden in eine Saugkam- 80 
mer 26, die liber einen Saugansatzstutzen 27 mit 
einer nicht naher bezeichneten Saugvorriohtung 
verbunden ist Die Saugkammer 26 liegt beispiels- 
weise im Kurvenkorper 23. 

Unterhalb der Ubertragungstrommel 11 befindet 85 
sich eine Vorrichtung, tun die in bekannter Weise 
beleimten und entsprechend dem Zigarettendurch- 
messer zugeschnittenen Verbindungsblattchen 28 
uber eine ebenfalls bekannte Saugwalze 29 auflen 
auf die Gruppen der Zubringertrommel 11 zu 90 
legen und anzudruckem Die Umiegeblattchen 28 
werden von einem StreMen abgeschnitten, der von 
einer nicht dargestellten Bobine abrollt und aiis 
Kork, Papier oder anderem Material besteht Ftir 
.den Fall, daB eine Mulde 14 der Zubringerwalze 95 
11 leer bleibt, wird der beleimte und nicht erfafite 
Umlegestreifen 28 durch einen Schaber 30 von 
der Saugwalze29 abgenommen. 

Nachdem. die Zubringertrommel 11 an der Ab- 
gabestelk 31 die Zigarettengruppe an eine Umlege- 100 
trommel 32 abgegeben hat, sind die Offnungen 33 
(s. Abb. 2) des Saugkanals 24 bis zur Neuauf- 
nahme einer Zigarettengruppe von der Saugkam- 
mer 26 getrennt, wobei die Zangenbacken 15, 16 
geoffnet sind. Um die jeweilige Gruppe mit dem 105 
Verbindungsblattchen 28 an die Umlegetrommel 32 
zu ubergeben, wird zur Erleichterung der Abgabe 
in dieser Stellung durch einen LufteinlaBstutzen 
34, der an dieser Stelle gegeniiber der Oflnung 33 
hn Kurvenkorper 23 angebracht ist, Druckluft 110 
durch die Offhung 33 in den Kanal 24 aus einem 
(nicht dargestellten) Geblase bekannter Art ein- 
geblasen. Die Luft blast durch die Offnungen 25 
vorzugsweise gegen die Mitte der Gruppe, wodurch 
ein Festsetzen in den muldenartigen Vertiefungen 115 
14 zwischen den geoffheten Backen 15 und 16 ver- 
hindert wird. 

PaTENTANSPROCHE: 

. 120 

1 . Fordermittel in Zigarettenmaschinen, z. B. 
umlaufende Trommel, um die in Mulden liegen- 
den, durch Saugluft festgehaltenen, aus Ziga- 
retten und dazwischenliegendem Filtermund- 
sruck bestehenden Gruppen nach erfolgtern An- 125 
heften eines beleimten Verbindungsblattchens 



BNSDOCID: <DE 948400C1 J_> 



948 400 

auf eine das Blattchen urn die Gruppe herum- 
legende Vorrichtung zu ubertragen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Mulden (14) durch 
zangenartig wirkende Backenpaare (15, 16) ge~ 
5 bildet werden. 

2. Fordertrommel nach Anspruch i, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Baclcenpaare' aus rnit 
der Fordertrommel fest (15) sowie mit dieser 
beweglich verbundenen Backen (16) bestehen, 

10 wobei letztere im Fordermitel mittels einer 
Achse (17) drehbar gelagert sind, an der ein 
durch eihe Steuerkurve (23) betatigter Hebel 
(20) befestigt ist. 

3. Fordertrommel nach den Anspruchen i 
15 und 2, dadurch gekennzeichnet, dafl in den fest 
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mit der Trommel verbundenen Zangenbacken 
(IS) Kanale (24, 25) zum zusatzlichen Fest- 
halten der Gruppen mittels Saugluft und zum 
Abgeben der Gruppen mittels Druckluft vor- 
gesehen sind.. go 

4. Fordermittel nach den Anspruchen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB fur das Festhalten 
der Zigaretten und Mundstticke gesonderte 
Zangenbacken vorgesehen sind, wobei die 
Backen zum Festhalten der Zigaretten lange? gs 
sind als diejenigen fur die Filtermundstucke. 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschriften Nr. 535 918, 663 840; , 
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